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(1 stiick)

CTX beta 1250 4A
Umlaufdurchmesser mm 540
Drehdurchmesser max. mm 340
Revolverschlitten (oben):
Planweg X mm 270
Senkrechtweg Y mm +60
Langsweg Z mm 1.200
Revolverschlitten (unten):
Senkrechtweg Y mm +40
Planweg X mm 195 mm 195
Langsweg Z mm 1.200
Stangendurchmesser mm 65/ 75
Werkzeugaufnahme DIN 69871 12 x VDI 40
Hydrobar IRCO , Stangenlange max. mm 1.600




CTX 510 ecoline (2 stiick)
Umlaufdurchmesser, max. mm 680
Umlaufdurchmesser tiber Planschlitten mm 465
Drehdurchmesser, max. mm @ 465
Planweg (X) mm 300
Langsweg (2) mm 1.050
Eilgang (X/Y) m/min 30/30
Stangendurchlass mm ?90(1)
Spannfutter mm 250
Anzahl der Werkzeugstationen 12
Davon angetriebene Werkzeugstationen mit C - Achse 12
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(2 stiick)
CLX 550
Max. Drehdurchmesser mm 480
Max. Werkstiicklange mit Reitstock (kann bearbeitet mm 1.225
werden)
Max. Spannfuttergrole mm 400
Maximale Drehzahl des Spindelmotors rpm 3.250
Antriebsleistung (100% DC) kW 22 (AC)
Max. Stabkapazitat Durchmesser mm 102




CLX 450 (1 stiick)
Max. Drehdurchmesser mm 400

Max. Werkstiicklange mit Reitstock (kann bearbeitet mm 600

werden)

Max. Spannfuttergrofle mm 315

Maximale Drehzahl des Spindelmotors rpm 4.000
Antriebsleistung (100% DC) kw 17 (AC)

Max. Stabkapazitat Durchmesser mm 80
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(1 stiick)

Max. Drehdurchmesser mm 320

Max. Werkstiicklange mit Reitstock (kann bearbeitet mm 530

werden)

Max. SpannfuttergrofRe mm 250

Maximale Drehzahl des Spindelmotors rpm 5.000
Antriebsleistung (100% DC) kW 11 (AC)

Max. Stabkapazitat Durchmesser mm 65
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CTX 310 ecoline (2 stiick)
Umlaufdurchmesser, max. mm 330
Umlaufdurchmesser iiber Planschlitten mm 260
Drehdurchmesser, max. mm 200
Planweg (X) mm 160
Langswegq (Z) mm 450
Spindelkopf (Flachflansch) mm 140h5
Stangendurchlass mm 45
Anzahl der Werkzeugstationen 12
Davon angetriebene Werkzeugstationen C - Achse 6




(1 stiick)

MAIER MLK 32 DY

Max. Bearbeitungsdurchmesser mm 20/26/32/36
Max. Spindelstockhub mm 220 (320/450)
Bahngeschwindigkeit m/min 32
Antriebsleistung (60% ED): kW 5.5/(optional 7.5)
Max. Drehzahl Hauptspindel U/min 0-8.000
Volle NC C-Achse

Zusatzliche mechanische 5°-Indexierung
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DMU 65 monoBlock (1 stiick) 5 Achsen
X-/Y-/Z-Achse mm 650 / 650 / 560

' Drehzahlbereich bis min’ 10.000

Eilgang X-/ Y-/ Z-Achse m/min 40

Starrer Tisch mm 1.000 x 650
Werkstiickgewicht max. kg 1.800
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(1 stiick) 5 Achsen

DMU 75 monoBlock

X-/Y-/Z-Achse mm 750/ 650/ 560
Drehzahlbereich bis min’' 18.000
Eilgang X- / Y-/ Z-Achse m/min 40
Starrer Tisch mm 800 x 650
Werkstiickgewicht max. kg 600
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DMF 260/7 (1 stiick)

Verfahrweg X-Achse mm 2.600
Verfahrweg Y-Achse mm 700
' Verfahrweg Z-Achse mm 700
Vorschubkraft N 8.000
Drehzahlbereich max/min 1-14.000
Werkzeugaufnahme (Option) SK 40




(1 stiick) 5 Achsen

EcoMill 50

Verfahrweg - X - Achse mm 500
Verfahrweg - Y - Achse mm 450
Verfahrweg - Z - Achse mm 400
Vorschubkraft N 4.500 Drehzahlbereich max. min' 12.000
Schwenkbereich B - Achse Grad -5/4110
Werkzeugaufnahme (Option) SK 40




CMX 50U

(1 stiick) 5 Achsen

Max X reist mm 500
Max Y reist mm 450
Max Z reist mm 400
Max. Tischlast kg 200
Tischdurchmesser mm 630




(_INDEX )

(2 stiick) 5 Achsen

DMU 50

Max X reist mm 500
Max Y reist mm 450
Max Z reist mm 400
Max. Tischlast kg 300
Tischdurchmesser mm 630
Tischlange mm 630
Tischbreite mm 500




EcoMill 1035V

Iy 7~ ‘

\ ecoMill 1035 V

(5 stiick)
Verfahrweqg - X -Achse mm 1.035
Verfahrweg - Y -Achse mm 560
Verfahrweg - Z -Achse mm 510
Vorschubkraft N 5.000
Drehzahlbereich max. min’’ 12.000
Werkzeugaufnahme (Option) SK 40
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Maho 1000C (2 stiick)

CNC Frasmaschine Maho 1000C 3-Achsen

Arbietsbereich mm 1.000 x 600 x 650
Werkzeugaufnahme SK 50

Tisch mm 120 x 800
Langsweq (X,Y,Z -Achse) mm 1.000 x 560 x 800
Vertikalspindeldrehzahlen - U/min 20-2.000
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Konventionelle Maschinen:

1. Flachschleifer ( )
2. Rundschleifer ( )
3. Konventionelle Drehmaschinen ( 3 stiick)
4. Schere zum Schneiden von Blechen max. bis 12 mm ( )




INDEX




Adresse;
INDEX d.o.0.

Stral3e Branilaca Kule-grada b.b.,
75320 Gracanica, Bosna | Hercegovina

el S8 8 R | A3
Tel. + 387 35 704 949
Fax.+ 387 35 705 156
Email: index@bih.net.ba




